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Specifications techniques - Technische Spezifikationen - Technical specifications

Données indicatives, Richtwerte, Recommended values

Forme et genre
Form und Art
Shape and type

Calibre rond,échappement a ancre,mouvement mécanique manual
Rundes Kaliber, mechanisches Ankerwerk, Handaufzug
Round caliber, mechanical lever movement, manual winding

Fréquence 28'800 alternances par heures
Frequenz 28'800 Halbschwingungen pro Stunde
Frequence 28'800 vibrations per hour
Empierrage

Steine 18 jewels

Jewelling

Diameétre total

Gesamtdurchmesser 26.00 mm

Overall diameter

Diamétre d'encageage

Gehdusepassungsdurchmesser 25.60 mm

Case fitting diameter

Hauteur

Hohe 3.69 mm

Height

Fonctions Heures, Minutes, Secondes, Quantiéme a guichet
Funktionen Stunden, Minuten, Sekunden, Datumanzeige
Functions Hours, Minutes, Seconds, Date indication

Mise a I'heure, Tige de remontoir

Zeiteinstellung, Aufzugswelle

Time setting, Winding system

3 positions: 1) remontage manuel, 2) correction rapide de date, 3) Mise a
I'heure

3 Stellungen: 1) Handaufzug, 2) Schnellkorrektur des Datums, 3) Zeigerstellung

3 positions: 1)Manual winding, 2) Quick correction of date, 3) Time setting

Tige de remontoir, longuer standard

Aufzugswelle, Standardlange
Winding stem, standard length

extra longuer

15.7 mm Extra Lange 17.7 mm

oversize length

Stop secondes avec
Sekundenstopp mit

Stop seconds with

Ressort de barillet

Zugfeder Nivaflex NM

Barrel spring

Moment de force MO0,5 max 1240 gmm
Kraftmoment

Moment of force M24 max 900 gmm
Moment de glissement Min. 1245 gmm

Gleitmoment
Sliding moment

Max. 1690 gmm
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STP1-21M

Specifications techniques - Technische Spezifikationen - Technical specifications

Données indicatives, Richtwerte, Recommended values

Reéserve de marche Mini:38 heures/Stunden/hours

Gangreserve

Power reserve Typique, Typisch, Typical: 41heures/Stunden/hours

Positions de contrdle (STANDARD) (ELABORE)
Lagenkontrolle

- . 3 positions, CH, 6H, 9H, 5 positions, CH, FH, 6H, 9H,3H
Positions of testing

Marche moyenne (OH)
Max Abweichung (OH) -0/+15 sec/d
Average rate (OH)

Amplitude max. (CH-0H) Pas de rebat
Max. Schwingungsweite (CH-OH) Kein Prellen
Max amplitude (CH-OH) No knocking
Amplitude min. (6H-24H)

Min. Schwingungsweite (6H-24 H) 200°

Min. amplitude (6H-24H)

Repére max. ( position CH a OH)
Abfall max. ( Lage CH - OH) Standard, Elaboré : 0.6 ms

Adjusting mark (position CH - OH)

Temps de stabilisation
Stabilisationszeit 20s
Stabilisation time

Temps de mesure
Messungszeit 40s
Measuring time

Amortisseurs de chocs

Stossdampfer Incabloc
Shock absorber

Balancier doré
Unruh vergoldet
Balance wheel gilt
Angle de levé

Hebungswinkel 50°
Lift angle

Ecart max. toutes positions
Max Abweichung alle Lagen 15s
Max variation all positions

Isochronisme (CH OH - CH 24H)
Isochronismus (CH OH - CH 24H) +20s/d
Isochronism (CH OH - CH 24H)
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Complément d’'information - Ergdnzung information - Extra information

Les valeurs limites sont sujettes a interprétation: 95 % des piéces livrées par lot doivent se situer dans les marges indiquées.
Die Grenzwerte sind eine Frage der Auslegung: 95 % der in einer Lieferung enthaltenen Stiicke mussen innerhalb der angegebenen Limiten
liegen. The limit values are subject to interpretation: 95 % of the pieces delivered in a lot must be within the specified limits.

Toutes les mesures se font sans calendrier en prise et chrono non embrayé. Les controles a armage haut, désignés par 0 h, se font entre

1 et 3 heures aprés armage complet.

Fur die Messungen darf sich der Kalender nicht im Eingriff befinden und der Chrono muss ausgekuppelt sein.
Die Kontrolle bei Vollaufzug, angegeben mit 0 h, wird 1 bis 3 Stunden nach dem Aufziehen gemacht.
All check are made without the calendar in function and chrono not coupled. The check has to be done at full winding,

referred to as 0 h, after 1 to 3 hours ru

nning.

Lors du controle des marches instantanées et des amplitudes, il faut impérativement tenir compte des imprécisions de mesure

dues aux appareils, a la température et a la pression atmosphérique agissant sur les réglages.

Im Weiteren muss bei einer augenblicklichen Gang- und Schwingungsweitekontrolle unbedingt die momentane Einwirkung der Apparate bzw.
der Raumtemperatur und des Atmospharendrucks einbezogen werden.
When checking the instantaneous rate and the amplitudes, the inherent tolerance of the measuring instruments and the influence of temperature
variations and the atmospheric pressure must be taken into account.

Positions selon les normes NIHS
Positionen nach den NIHS-Normen
Positions according to the norms NIHS

Désignations courantes pour horlogers
Gebrauchliche Bezeichnungen fiir Uhrmacher
Common designations for watchmakers

CH | Horizontale, cadran en haut / Horizontal, Zifferblatt oben / Horizontal, dial up

HH - Horizontale Haut / ZO - Zifferblatt Oben / DU - Dial Up

FH | Horizontale, fond en haut / Horizontal, Zifferblatt unten / Horizontal, dial down

HB - Horizontale Bas / ZU - Zifferblatt Unten / DD - Dial Down

6H | Verticale, 6 heures en haut / Vertikal, 6 Uhr oben / Vertical, 6 o’clock up

VG - Verticale Gauche / KL - Krone Links / PL - Position Left

9H | Verticale, 9 heures en haut / Vertikal, 9 Uhr Oben / Vertical, 9 o’clock up

VB - Vertical Bas / KU - Krone Unten / PD - Position Down

3H | Verticale, 3 heures en haut / Vertikal, 3 Uhr oben / Vertical, 3 o’clock up

VH - Verticale Haut / KO - Krone Oben / PU Position UP
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VERSION 1-21M_STANDARD

7269076

7015040

Couple minimum pour dévisser
Minimales Lésemoment
Minimum torque for loosing

1.2 Ncm 1.6 Ncm

7015013 7015019 Nr.2 7015026
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8x 7015079 1x 7015080

7015020 Nr.3
7015021 Nr.4
7337817 Nr.5
7314158 Nr.6

7015028 7118677 7152994

2.0 Ncm

T

7015025 7015022 Nr.2 2x 7015084
7015023 Nr.3
7015024 Nr.4
7342810 Nr.5
7314159 Nr.6
1.6 Ncm 1.2 Ncm 0.8 Ncm
1x 7015076 2x 7015077 1x 7015078

L3

7015032

7015030
2.0 Ncm
2x 7362136 2x 7015085
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Couple minimum pour dévisser
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Minimum torque for loosing
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VERSION 1-21M_STANDARD
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Position pour extraire la tige (Uniguement en position Nr. 1 "tige poussée")

$1.00,

28 | Position zum Entfernen der Stellwelle (Nur in Position Nr.1 "gedrickter Stellwelle") Vis ;.ONcm
Position to remove the stem (Only in position Nr.1 "pushed stem") Schraube
Screw | N
m 7362136 I
f 1
|
= 8 . J 3
1.40 - OV [ | =
|
! N4 . \!
1 I . ||
|
| Bride d'emboitage - | 0388
I EinschalungsbUgel
Casing clamp
Coté fond de boite Securite min. 7015085
Seite gegen Gehduseboden Sicherheit min.
Case back side Security min.
Support de cadran
0 Trager fUr Zifferblatt
7/ 225.55 -30 Dial support
0 —
©26.00 -30 / Y 7015040
S1.00 |, .
@ 16.50 A S on Vis
IR LIS = . .ONcm Schraube
o S Appui cadran Screw
= 1.20 R1210 | _ 7015084
043 | . o N |— \
4 — ' ==
— 2
0.50 % |
Platine 1 0.40+20 1.80 +20 5% |
Werkplatte ﬁ 0 1 030 | 065 1.35
Main plate 1 369 +(1)OO R ? 5110 /‘\ 0.60£20 1.00 Y f : - 1 |
_________________ T ' i K/ A ‘ T |!| A ’
S o .
S R - 1130 | 035-0.55 P 0.30
IS — — — S
! ! ! <<<<<< ®2.00
1 \ AN -
Sécurité E
0 Sicherheit 3
@25.60 -45 Security 8
- Encageage / Gehduse / case fitting $18.20 £25.80 %
Distance centre du mouvement, & verifier avant 'emboitage de la série %
Course de la tige Distanz Werkzentrum, vor dem Einschalen der S'erie prifen ' éf
Weg der Stellwelle Distance movement centre, check before casing up the series 8
Lenght of fravel of stem  0.80 __ 12.80 H
Position intérieure théorique Appui cadran E
Theoretishe innere Stelllung ¢
Theoretical inner posiiton B
7] \.
' 77/ oA )
( IT'[/-I_ - / TRAITEMENT THERMIQUE TRAITEMENT DE SURFACE DURETE HV %
I _ E
\ é L o Calibre / Kaliber / Caliber REMPLACE: * :
™ STP1-21M c DESSINE |13.03.2024| STP/nor ::?
PP— ECH. 5
Modification: COTES EN MILLIMETRES £
- 10:1
Swiss CAGE POUR BOITE TOLERANCES EN MICRONS %
S I P TECHNOLOGY UHRWERKGESTELL FUR S.WORKS| CODE ART: | * g
PRODUCTION| GEHAUSE &

FRAME FOR CASE

STP1-21M-08.000.001
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Ajustement aiguille des heures

Stundenzeigerpassung +4

Hour hand fitting - ®1.50 -2 conicité
Ajustement aiguille des minutes Kon'.Z'TOt 3%
Minutenzeigerpassung minute +6 conicity

hand fitting

cylindrique
zylindrisch
Ajustement aiguille des secondes cylindrical
Sekundenzeigerpassung
Second hand fitting

|
I S I I
z I 2 I
| o cadran
o : |
& < !/ | V/ 4
| 12 7 I
a)
Yl verwe) \ | g
Appui cadran
Zifferblattauflage
Dial seat

VAN X g |

Attention! Pour assemblage des aiguilles STP conseille d'utiliser porte mouvement 11 2 HORIA ref. PO MVT 06
Beachtung! Zur Montage empfehlen die Hande STP, den Stickhalter cal zu verwenden. 11 /2 HORIA ref. PO MVT 06
Attention! For assembly the hands STP advise to use the pieces holder cal. 11 2 HORIA ref. PO MVT 06

Dépassement
Longueur/Lénge/Length Hohe uber Zifferblattauflage
Aiguillag Height over dial seat
Zeigerwerkhthe A B C D E F G H
- . Chaussee . Chaussee .
Hand fitt heigt f Roue des heures| Pig.des sec. | Tube de centre : Roue des heures| Pig.des sec.
anciting helg Mggrt]?]rgrihr Stundenrad Sel?undentrieb Zentrumrohr Mg;rt]%rgrncihr Stundenrad SeEundentrieb
P Hour wheel Sec.wheel pin| Centre tube ‘s Hour wheel |Sec.wheel pin.
pinion pinion
2 NORMAL 2.20 1.25 5.07 2.50 1.35 0.95 1.75 0.95
3 2.45 1.50 5.32 2.50 1.60 1.20 2.00 1.20
4 2.70 1.75 5.57 2.50 1.85 1.45 2.25 1.45
5 2.95 2.00 5.82 2.50 2.10 1.70 2.50 1.70
6 3.20 2.25 6.07 2.50 2.35 1.95 2.75 1.95
Calibre / Kaliber / Caliber REMPLACE: *
STP1-21 / STP5-21 / STP6-21 cen DESSINE [25.11.2020| STP/jab
Modification : 16.10.23 / 02.02.24 " | COTES EN MILLIMETRES
AIGUILLAGE TOLERANCES EN MICRONS
SI P R soLoay|  ZEIGERWERKHOHEN S.WORKS| CODE ART: | *
PRODUCTION HAND FITTING HEIGHTS
STP1-21-08.000.001 B
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Support de cadran
Trager fur Zifferblatt
Dial support
)
1.55 d

S SR SO
{ (EEY

) Platine | ‘ 0.4
( Werkplatte 2,1 0.4
< Mainplate

| 0.9

Fixation du cadran par verrou
Zifferblattbefestigung durch Riegel
Dial fixed by polt

11.6x20

60
@2+
Trou de centre

Zentrumloch E—— 3.78%*20
Centre hole

2.6

3.78%t20

11.6%20 2.50
(2.70 max)

Calibre / Kaliber / Caliber Massstab . A : .
I Echelle
STP1'21 Scale

Masse in mm
Dimensions en mm Tol.1/1000 mm
Dimensions in mm

INDICATIONS POUR CADRAN
ANGABEN FUR ZIFFERBLATT
INDICATIONS FOR DIAL

STP Swiss Technology Production SA VERSION A1
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Support de cadran
Trager fur Zifferblatt
Dial support
NS
1.55 &

SO \\\\7_ AN

\ [ 0.4
) Platine | ﬁOA
( Werkplatte 2,1 0.4
{ Mainplate {
!
Fixation du cadran par verrou

Zifferblattbefestigung durch Riegel
Dial fixed by bolt

11.60

Ajust, aig. d'heures
Stundenzeigerpassung
Hour hand fit

Trou de centre +60
Zentrumloch @2.00 0_ - -
Centre hole

Calibre / Kaliber / Caliber Massstab . Y : .
Echelle
STP1 '21 Scale Masse in mm

_ Dimensions en mm Tol.1/1000 mm
Dimensions in mm

INDICATIONS POUR CADRAN AVEC GUICHET ROND
ANGABEN FUR ZIFFERBLATT MIT RUNDEM KALENDERFENSTER
INDICATIONS FOR DIAL WITH ROUND CALENDAR OPENING

STP Swiss Technology Production SA VERSION A1
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CH-2855 Glovelier / Switzerland .S P‘ TECHNOLOGY Created Revised
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Diametre d'encageage / Gehausepassungs-Durchmesser

Case fitting diameter

Longueur de la tige
Lange der Stellwelle
Length of setting stem

Normal

Extra

Bofte
Gehause
Case

Cdlibre / Kaliber / Caliber
TOUT LES CALIBRES STP / ALLE STP KALIBER / ALL STP CALIBERS

Massstab
Echelle
Scale

Masse in mm
Dimensions en mm
Dimensions in mm

Tol.1/1000 mm

TIGE: LONGUEUR, POSITON COURONNE
STELLWELLE: LANGE, KRONENPOSITION
STEM: LENGTH, CROWN POSITION

STP Swiss Technology Production SA

Rue des Places 13 SWISS

CH-2855 Glovelier / Switzerland 'S P‘ TECHNOLOGY
PRODUCTION
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DETAIL |
ECHELLE 15: 1

)

DETAIL H
ECHELLE 15: 1
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GRAVAGE LOGO PERSONNALISE
SUR DEMANDE UNIQUEMENT

Ne DECORATION TRAITEMENT SURFACE
PLATINE

Al SABLAGE
A2 SABLAGE RHODIUM + EPILAMER
A3 SABLAGE

PONT DE BARILLET
B SABLAGE
B2 SABLAGE RHODIUM + EPILAMER
B3 | COLIMACON PAPIER

PONT DE ROUAGE
CI SABLAGE
c2 SABLAGE RHODIUM + EPILAMER
C3 | COLIMACON PAPIER

PONT BALANCIER
D1 SABLAGE
D2 SABLAGE RHODIUM
D3 | COLIMACON PAPIER

GRAVAGE PONT ROUAGE
3 SV;’]'SSS) eLs LASER BLANC
E2 | CREAGELOSO LASER NOIR
BISEAUX

F1 SABLAGE RHODIUM

—©

SwWISs
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PRODUCTION

STP1-21_MANUEL_
VERSION_STANDARD

TRAITEMENT THERMIQUE TRAITEMENT DE SURFACE DURETE HV
MODIFICATIONS: REMPLACE:

DESSINE |23.11.2023
MATIERE: ZCT COTES EN MILLIMETRES

Plan décoration

TOLERANCES EN MICRONS
S.WORKS| CODE ART:




N° DECORATION TRAITEMENT SURFACE

B3 A2 gy

c3 , PLATINE
F1 F1 DETAIL G

- A2 ECHELLE 15: 1 -
@ Al | SATINAGE SENS Y a -Y

0

B3 COLIMACON PAPIER

Fl

Bl
El . ‘ A2 PERLAGE @2 RHODIUM + EPILAMER
N
A3 SABLAGE
R° S
- @ O PONT DE BARILLET
~ B3
2 ® :
s2 T B COTE DE GENEVE
C2 m F
02 &l F B2 |COLIMACON DIAMANT| RHODIUM + EPILAMER
CI @ N« B2
&

® o PONT DE ROUAGE
D \
Cl COTE DE GENEVE
D2 D3
DETAIL F C2 |COLIMACON DIAMANT| RHODIUM + EPILAMER
D] D2 ECHELLE 15: 1
C3 COLIMACON PAPIER

E2
D3 DI
A2
. PONT BALANCIER
| DI COTE DE GENEVE
D2 |COLIMACON DIAMANT RHODIUM
D3 | COLIMACON PAPIER
GRAVAGE PONT ROUAGE
SWISS MADE +
El (18) JEWELS VERNIS NOIR

E2 GRAVAGE LOGO

GRAVAGE LOGO PERSONNALISE PERSONNALISE LASER NOIR
SUR DEMANDE UNIQUEMENT
BISEAUX
F1 SABLAGE RHODIUM
TRAITEMENT THERMIQUE TRAITEMENT DE SURFACE DURETE HV Q_@
MODIFICATIONS: REMPLACE:
con DESSINE [23.11.2023
MATIERE: " | COTES EN MILLIMETRES
4] TOLERANCES EN MICRONS
S I P PN OLOGY STP1-21 _MAN U EI-_, S.WORKS| CODE ART:
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Plan décoration




Force du ressort

Federkraft
Force of spring

FONCTION / FUNKTION /FUNCTION

¢

il

min. 9N

—

Mise a I'heure

Zeiger stellen

e Couronne vissée
B2 G- -G Krone zugeschraubt
% Crown tightened
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